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Stw. : Vibro-Wirbelbett-Ta baksichten-Zusammenfassuna - A 1302 

Verfahren und Vorrichtung zum Sichten eines Gutes der 
tabakverarbeitenden Industrie 



Die Erfindung betriff t ein Verfahren zum Sichten eines 
Gutes der tabakverarbeitenden Industrie rait Bestandteilen 
von unterschiedlicher Beschaf f enheit, insbesondere unter- 
schiedlicher Grofle und unterschiedlichera spezifischen Ge- 
wicht, welches in einera ununterbrochenen Strom gefordert 
und quer zur Forderrichtung von einera auf steigenden Luft- 
strom durchstrSmt wird, welcher den ausgesichteten Teil 
des Gutes abfuhrt. 

Die Erfindung betriff t auBerdem eine Vorrichtung zum Sich- 
ten eines Gutes der tabakverarbeitenden Industrie rait Be- 
standteilen von unterschiedlicher Beschaf f enheit, insbe- 
sondere unterschiedlicher GrQBe und unterschiedlichem 
spezifischen Gewicht, rait einera das Gut in einera ununterbro- 
chenen Strom transportierenden Sichtforderer und einer ei- 
nen auf steigenden Luftstrom quer durch den SichtfSrderer 
richtenden Druckerzeuger . 

Bei der Tabakbehandlung und Vorbereitung fallt bekanntlich 
in bestimraten Zwischenstufen der Behandlung immer wieder 
ein Gut von inhomogener Zusamraensetzung an, dessen vonein- 
ander abweichende Komponenten hinsichtlich -ihrer GrSBe 
und Struktur getrennt werden miissen, beispielsweise veil 
die einzelnen Komponenten auf verschiedene Weise behandelt 
verden sollen. So werden z.B. beim Entrippen von Tabak- 
biattern die Rippen ausgerissen bzw. ausgeschlagen und 
das Blattgut durch Sichtluft von den Rippen getrennt. Hierbei 
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Stw. : Vibro-Wirbelbett-Tabaksichten-Zusammenf as sung 
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kommt es jedoch immer wieder vor, daa sich noch Blattreste 



in dem abgef order ten Rippengut und~ umgekehrt Rippenreste 
in dem getrennt abgef orderten Blattgut befinden. In bei- 
den Fallen ist eine Nachsichtung erf orderlich . 
Ein anderes Problem besteht bei der Herstellung von Ziga- 
retten durch die Produktion von sogenannten Schuflzigaret- 
ten, d.h. zura Verkauf nicht geeigneter Zigaretten. Es kann 
sich dabei urn Plain-Zigaretten, oder urn Zigaretten handeln, 
an den en bereits ein 111 termunds tuck angesetzt worden ist. 
Aus derartigen fehlerhaf ten Zigaretten soil der Tabak 
wiedergewonnen werden. Hierzu trennt man auf irgendeine 
Weise zunachst den Tabak von dem Zigarettenpapier und/oder 
den Filterstopfen einschlieBlich eines meist aus Papier 
bestehenden Verbindungsbandes . Dieses Trennen erfolgt 
entweder durch AufreiBen des Zigarettenpapiers, z.B. mit— 
tels rotierender Zahnscheiben, oder durch Schlagen der Zi- 
garetten mittels an einer umlaufenden Welle befestigten 
Schlagzahnen. Nach dem Trennen soil der Tabak von dem Papier 
geschieden werden, da bereits relativ kleine Papieranteile 
im Tabak dem Rauch einen beiBenden Geschmack verleihen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein zuverl&ssiges 
und fein dosierbares Sichtverf ahren zu schaffen, mit dessen 
Hilfe sovohl einzelne Tabakkomponenten separiert als auch 
mit Tabak vermischte Fremdstoffe, wie z.B. Papier, ausge- 
sondert werden konnen, ohne daB Bestandteile der anderen 
Mischungskomponente dabei mitgerissen werden. 

Die Erfindung 10s t diese Aufgabe dadurch, daB der Sichtluf t- 
strom so geftihrt und einstellbar ist, dafl sich seine Ge- 
schwindigkeit oberhalb des einer Vibration unterworf enen 
Sichtgutes derart vermindert, dafl das Sichtgut auf einem sich 
im wesentlichen in gleichbleibender Hohe ausbildenden Luf t- 
polster getragen wird, aus welchem heraus die Sichtung 
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schwebeleichter Bestandteile erfolgt* 

Es ist zvar schon bekannt, das Sichtgut durch ein Ruttel- 
sieb einer Vibration auszusetzen und dabei rait einem Luft- 
strom zu beauf schlagen. Diese Verf ahrensveise ist jedoch 
nicht mit der Erfindung vergleichbar ♦ Dariiberhinaus ist 
bei bekannten Verfahren dieser Art der Luftstrom entweder so 
gering f daB die in der geforderten Schicht des Sichtgutes 
unten liegenden Bestandteile, velche separiert werden sollen, 
nur schver an die Oberflache gelangen oder der Luftstrom ist 
so stark, daB mit den beabsichtigterweise ausgesichteten Be- 
stand teilen auch Bestandteile der anderen Komponente mitge— 
rissen verden und dadurch die Sichtung beeintrachtigt wird. 

Zwecks Aufrechterhaltung eines gleichmaBigen Luftpolsters 
bzw# eines gleichmSBig vom Luf tpolster uxjispiilten Sichtgutes 
wird nach einem weiteren Vorschlag der kontinuierliche Strom 
des Sichtgutes durch eine dosierte Aufgabe des Sichtgutes 
konstant gehalten, wobei darUber hinaus vor der Beauf schlagung 
durch den Sichtluf tstrom der kontinuierliche Strom des 
Sichtgutes vergleichmSBigt vird. 

Der aufsteigende Sichtluf tstrom ist zweckmaaigerweise so ge- 
ftthrt, daB das Sichtgut in einer im wesentlichen beschaf- 
f enheitsabhangigen Schichtung seiner Bestandteile auf dem 
Luf tpolster getrageh wird. Auf diese Weise gelangen die 
schwebefahigsten Bestandteile des Sichtgutes in die 3uBere P 
obere Schicht des Luf tspolsters 9 von wo aus sie leicht ab— 
gefUhrt werden Iconnen, wShrend die zunehmend schweren Be- 
standteile des Sichtgutes die inneren bzw* unte*en Schichten 
des Luftpolsters besetzen. Um auch bei einem schwierigen 
Sichtgut eine saubere Trennung der Komponenten, insbesondere 
von in sich in ihen Teilchengr5Ben stark schwankenden Kom- 
ponenten, zu erreichen, durchlSuft das Sichtgut gemaB ei- 
ner zweckmSBigen Ausgestaltung aufeinanderfolgende Sicht- 
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stufen mit voneinander getrenriten, . fur sich einstellbaren 
Sichtluf tzuf iihrungen , wobei vorteilhaf terweise das Sicht- 
gut in der in FSrderrichtung jeweils folgenden Sichtstufe 
der mehrstuf igen Sichtstrecke mit einer hoheren Luftge- 
schwindigkeit durchstrSmt wird als in der vorhergehenden 
Sichtstufe. 

Ein geschlossenes System, bei dem die gereinigte Sicht- 
luf t viederverwendbar ist, wird nach einem weiteren Vor- 
schlag dadurch erreicht, dafl der ausgesichtete Teil des 
Sichtgutes aus dem Sichtluf tstrom herausgef iltert wird 
und die Sichtluf t zur Bildung eines Kreislaufes saugseitig 
zuriickgefuhrt wird. Zur Reinigung des Sichtluf tstromes 
bzw. zur Ausscheidung der ausgesichteten Bestandteile 
aus der Sichtluf t vird in Anwendung des Verfahrens auf die 
Separation von Papierteilchen aus Tabak nach einem weiteren 
Vorschlag der Sichtluf tstrom nach dem Durchtritt durch das 
Sichtgut in den ' Einf luflbereich eines elektrostatischen 
Peldes gerichtet. 

Die Vorrichtung der eingangs genannten Gattung zur Durch- 
ftthrung des Verfahrens besteht erf indungsgemaB darin, 
daB der Sichtf Qrderer als Vibrationsf orderer mit in Strtfmungs- 
richtung des Sichtluf tstromes divergifcrenden Fiihrungsf lichen 
uusgebildet ist. 

Urn aus dem Sichtgut ein gleichmafliges Vlies zu bilden, 
vird vorgeschlagen, dem Sichtf orderer eine Dosiervorrich- 
tung vorzuschalten und darUber hinaus den in Forderrichtung 
vor der Sichtzone befindlichen Teil des Sichtf or der ers als 
abwirts geneigtes Stufenblech auszubilden. 

Sichtgut, dessen auszusichtende Komponente stark variieren- 
de Teilchengrt5Ben aufweist, vird gemafi einer abgewandelten 
Ausftihrung mit -Vorteil in einem Sichtforderer behandelt, 
dem zwei im wesentlichen gegeneinander abgeschlossene 
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Sichtschachte zugeordnet sind f welche mit zwei voneinan- 
der unabhangigen, in ihrera Luirtdurchsatz durch Stellmittel 
veranderbaren Lufterzeugern versehen sind, 
Um auch bei relativ grofien Durchsatzmengen des Sichtgutes 
ein gutes Sichtergebnis bzw. eine saubere Trennung des 
Sichtgutes zu gewahrleisten r ist erf indungsgemafl der Vi- 
brationsforderer im Bereich der Sichtzone mit einer in der 
Forderrichtung des Sichtgutes verlaufenden Neigung angeord- 
net. 
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Die Erfindung wird nach£o]gpnd* anhand von Ausfiihrungsbei- 
spielen in der Zeichnung naher erlautert. 
.Es zeigen: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine zweistu£ige 

S ich t vorr i chtung t 
Figur 2 einen Querschnitt durch die Sichtvorrichtung 

gemaB Figur 1 , 

Figur 3 eine abgevandelte Ausftthrungsf orm einer Sicht- 

vorrichtung im Querschnitt und 

Figur 4 eine weitere Variante der Sichtvorrichtung 

gemSB Figur 1 . 
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Die Sich tvorrich tung veist einen Sichtf orderer in Form 
eines Vibrationsforderers 1 auf , welcher auf Tragern 2 mit— 
tels BlattFedern 3 gelagert ist und der von einem Elektro- 
motor 4 mittels dessen Exzenterscheibe 6 sowie Pleuelstan- 
ge 7 schwingend antreibbar ist. Das auf gabenseitige Ende 
des Vibrations f or derers 1 ist als abgewinkeltes Stufen- 
blech 8 ausgebildet. Dem Vibrationsf cSrderer 1 ist darttber 
hinaus zvecks Aufgabe eines Sichtgutes 9 eine in Pfeil- 
richtung 11 antreibbare Do siervor rich tung in Form einer 
Dosierbandwaage 12 vorgeordnet. Der Dosierbandwaage 12 
ist auflerdem ein in Pf eilrichtung 13 umlauf ender Rechen 
14 zugeordnet. 

Der VLbrationsf orderer 1 durchsetzt eine zveistuf ige Sicht- 
strecke in Form von zwei Sichtschachten 16 und 17 und ist 
in diesem Bereich mit Luf tdurchtrittsoffnungen 10 versehen* 
Die Sichtschachte 16 und 17 sind an ihrem unteren Ende an 
je einen Druckerzeuger in Form eines GeblSses 18 bzw. 19 
angeschlossen* In den Druckleitungen 21 und 22 der Gebiase 
18 und 19 zu den Sichtschachten 16 und 17 befinden sich 
einstellbare Drosselklappen 23 und 24. Der unterhalb des 
VibrationsfSrderers 1 befindliche Teil der Sichtschachte 
16 und 17 ist darttber hinaus durch Lochbleche 26 und 27 un- 
terteilt. Der obere Teil der Sichtschachte 16 und 17 ist 
als an Dichtstellen 28 und 29 mit dem Unterteil verbundene 
Haube 31 ausgebildet, velche gemSB Figur 2 n'ach oben di- 
vergierende Ftthrungsf lachen in Form von schrSgen Seiten- 
vSnden 32 und 33 aufveist. Beide Sichtschachte 16 und 17 
sind an ihrem oberen Ende mit Sichtleitungen 34 und 36 
versehen, welche in ihrem weiteren Verlauf in unterbroche- 
nen Striehlinien arigedeutet sind und die jeweils an einen 
Filter 37 bzw. 38 angeschlossen sind. Ausgangsseitig sind 
die Filter 37 und 38 rait 2u den Geblasen 18 und 19 fuhren- 
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den Saugleitungen 39 und 41 verbunden. Unterhalb des abgabe- 
seitigen Endes des' Vibrationsforderers 1 ist ein Auffang- 
behalter 42 fttr das Sichtgut 9 angeordnet. 

Die Wirkungsweise der vorbeschri ebenen Sichtvorrichtung 
ist vie .folgt: 

Das Sichtgut 9 vird in Abhangigkeit von seiner jeveiligen 
Beschaffenheit und Zusanunensatzung (z.B. Schnittgut oder 
Blattgut) auf einen bestimmten Durchsatz (Menge pro Zeit) 
durch die Dosierbandwaage 12 vordbsiert dem Vibrations- 
forderer 1 ttbergeben, wobei der vorzugsweise in Drehrich- 
tung 13 angetriebene Rechen 14 schon vorzeitig eine Auf- 
lockerung des mehr oder weniger verfilzt angef order ten 
Sichtgutes 9 bevirkt. Das Sichtgut 9 fallt zunachst auf 
das abvarts geneigte Stufenblech 8 des Vibrationsforderers 
1, velcher durch den Elektromotor 4 in Vibration versetzt 
vird, vobei das Stufenblech 8 ftir eine gleichmaBige Ver- 
teilung des Sichtgutes 9 zvecks Bildung eines gleichmafiigen 
Vlieses sorgt, bevor das Sichtgut 9 in die Sichtstrecke 
gelangt. Das auf diese Weise gleichmafiig ausgebreitete Vlies 
des Sichtgutes 9 tritt anschliefiend in den ersten Sicht- 
schacht 16 ein, wo es von durch das Geblase 18 erzeugte, in 
Pfeilriehtung 43 einstromende Sichtluft beaufschlagt vird. 
Hierbei vird die durch die Druckleitung 21 zunachst in 
gebtindeltem Strahl eintretende Druckluft durch das Lochblech 
26 germgfiigig gestaut und tritt an dessen Oberseite un- 
terhalb des Vibrationsforderers 1 gleichmafiig verteilt aus 
urn anschlieaend die Luf t durch trittsoffnungen 10 des Vi- 
brationsforderers 1 zu durchs trdmen . Infolge der diver- 
gxerenden Seitenvande 32 und 33 der Haube 31 vermindert 
sxch anschlieflend die Geschwindigkeit der auf steigenden 
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Sichtluft derart, daB das Sichtgut 9 in einem sich im wesent- 
lichen in gleichbleibender Hohe ausbildenden Luftpolster 
(Pfeil 44) getragen wird* Auf diese Weise wird jedes Teil— 
chen des Sichtgutes 9 vom auf steigenden Sichtluf tstrom er- 
JPaflt und auf gewirbelt, so daB auch ganz unten auf dem 
Vibrationsforderer 1 liegende, au^zusichtende Teilchen mit. 
nach oben in die auflere Zone des i iftpolsters gefordert 
verden. Bs stellt sich eine regelrechte Schichtung der 
unterschiedlich schweren Teilchen des Sichtgutes 9 ein f 
wobei die am leichtesten schveben ien Teilchen ganz oben 
auf dem Luftpolster gehalten werden, wahrend die schwere- 
ren Teilchen mittlere Schichten besetzen und die ganz schweren 
Teilchen in unmittelbarer NShe des Vibrationsf Srderers 1 ver- 
bleiben* Die Drosselklappe 23 ist nun derart eingestellt, 
daB der auf steigende Sichtluf tstrom gerade so steak ist, 
daB die vorzugsweise in den aufleren bzw. aufiersten Schich- 
ten des Luf tptiLsters befindlichen schwebeleichten Teilchen 

46 des Sichtgutes 9 aus dem Luftpolster heraus nach oben 
mitgerissen werden und mit der abstromenden Sichtluft 
durch die Sichtleitung 34 entweichen. Auf diese Weise ge- 
langt der ausgesichtete Teil des sichtgutes 9 zum Filter 37, 
wird hier abgeschieden und entfernt, was durch den Pfeil 

47 angedeutet 1st. Die gereinigte Sichtluft vird als ge- 
schlossener Kreislauf zu der Saugleitung 39 des Gebiases 
18 zurttckgef iihrt • An sich ist damit der Sichtvorgang bei 
einer einstufigen Sichtstrecke beendet. Bei dem Ausftihrungs- 
beispiel gemafl Figur 1 ist fttr schwieriger zu behandelndes * 
Sichtgut noch der zweite Sichtschacht 17 vorgesehen, in 

den das den Sichtschacht 16 verlassende Sichtgut 9 an- 
schlieBend eintritt und wo sich der gleiche Vorgang wie- 
derholt mit dem Unterschied, dafl die in der Druckleitung 22 
angeordnete Drosselklappe 24 etwas weiter geoffnet ist, 
so daB ein stSrkerer Sichtluf tstrom nach oben aufsteigt. 
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Auf diese Weise verden auch no'ch zunehmend schverere . Teil— 
chen des Sichtgutes 9, die im ersten Sichtschacht 16 nicht 
mehr mitgerissen vurden, ausgesichtet • Die Abscheidung 
dieser Teilchen erf olgt auf gleiche Weise wie vorbeschrie- 
ben in Filter 38, was durch den Pfeil 48 angedeutet ist. 

Es sei erwShnt, dafl bei Bedarf beliebig viele Sichtstufen 
hintereinander geschaltet sein konnen- 

Der nicht ausgesichtete, auf dem Vibrationsf orderer ver- 
bleibende Teil des Sichtgutes 9 wird in dem Behalter 42 
aufgefangen und der Weiterverarbeituhg zugefiihrt, wahrend 
der ausgesichtete, in den Filtern 37 und 38 abgeschiedene 
Teil des Sichtgutes 9 einer getrennten Behandlung unter- 
worfen wird. 

In der Variante gemSfi Figur 3 sind Teile, die denen der 
Figuren 1 und 2 entsprechen, mit um 100 erhShten Bezugszah- 
len versehen und nicht mehr besonders erlautert. Die Variante 
nach Figur 3 unterscheidet sich gegenuber dem vorstehend 
erlSuterten Ausftihrungsbeispiel dadurch, daB der aufsteigen- 
de t die ausgesichteten Teilchen 146 (in diesem Fall .Papier) 
enthaltene Sichtluf tstrom gegen einen elektrostatisch auf- 
ladbaren Abf 9rderer in Form eines Forderbandes 149 geleitet 
wird« Das FcSrderband 149 ist quer zur FSrderrichtung des 
Sichtgutes 9 in Pfeilrichtung 151 antreibbar* Die unter 
dem Einflufl des elektrostatischen Fe ides an das FOrderband 
149 angezogenen Papier teilchen 146 werden von einer rotie- 
renden BUrstenvalze 152 vom Forderband 149 abgebttrstet und 
in einen Fallschacht 153 befbrdert, von dem sie auf ei- 
nen AbfQrderer 154 f allen und der Weiterverarbeitung zuge- 
fiihrt veisfen. Das FSrderband 149 ist zveckmaBigerveise per- 
foriert, um die nach oben tiber die Sichtleitung 134 abstro- 
mende Sichtluft durchzulassen. 

- 11 - 



509837/057 4 , 



BNSDOCID: <DE 2500833A1_I_> 




2500833 



Strw. t Vibro— Wirbelbett-Tabaksichten-ZusaLinmenPassizng 
Bergedorf, den 6. Januar 1975 - Hauni-Akte 1302 

In der Figur 4 sind Teile, die mit denen der Figur 1 tiber- 
einstimmen, mit denselben Bezugszeichen, vermehrt um 200, 
bezeichnet • 

Die Sichtvorrichtung gemafl Figur 4 weist ebenfalls einen 
auf Tragern 202 inittels Blattfedern 203 gelagerten Vibra- 
tionsf orderer 201 auf f welcher von einem Elektromotor 204 
mittels einer Exzenterscheibe 206 sowie Fleuelstange 207 
schvingend antreibbar ist. Der Sichtvorrichtung 1st auBerdem 
eine Dosierbandwaage 212 zur Aufgabe eines Sichtgutes 209 
vorgeordnet. Der Vibrationsf orderer 201 durchsetzt ira 
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel eine Sichtzone in Form 
eines Sichtschachtes 216 mit einer in Forderrichtung 211 
des Sichtgutes 209 verlaufenden Neigung. Im Bereich des 
Sichtschachtes 216 weist der Vibrationsf orderer 201 Luft- 
durchtrittsoffnungen 210 auf, wobei der Sichtschacht 216 
an seinem unteren Ende an einen Druckerzeuger in Form eines 
GeblSses 218 angeschlossen ist. In der zum Sichtschacht 
216 ftihrenden Druckleitung 221 befindet sich eine einstell- 
bare Drosselklappe 223. Innerhalb des Sichtschachtes 216 
ist dartiber hinaus ein Lochblech 226 angeordnet. Der Sicht- 
schacht 216 ist oberseitig des Vibrationsf orderers 201 
ebenfalls gemafl Figur 2 von nach oben hin divergierenden 
SeitenvSlnden begi»enzt* Eine oberseitige Sichtleitung 234 
des Sichtschachtes 216 fiihrt darttber h-inaus zu einem Filter 
238, vShrend der VibrationsfOrderer 201 selbst mit seinem ab- 
gabeseitigen Ende zvl einem Auf f angbehaiter 242 geftthrt ist. 

Die Virkungsveise der vorbeschriebenen Sichtvorrichtung ist 
wie folgt: 

Das mittels der Dosierbandwaage 212 dem Vibrationsf Srderer 
201 zugeftihrte Sichtgut 209 wird zunSchst auf dem Stufen- 
blech 208 zu einem gleichmSBigen Vlies ausgebreitet und 
gelangt anschlieflend auf den geneigten Abschnitt des Vi- 
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brationsf orderers 201 innerhalb des Sichtschachtes 216. Die 
innerhalb des Sichtschachtes 216 durch das Lochblech 226 
gleichmaBig verteilte, aufsteigende Sichtluft, welche in— 
folge der Vibration des Vibrationsforderers 201 
pulsierend dessen Luf tdurchtrittsoffnungen 210 durchstromt 
und oberhalb des Vibrationsforderers 201 infolge der di- 
vergierenden Seitenwande in ihrer Geschwindigkeit abnimmt, 
virbelt das Sichtgut 209 derart auf, daB leichtere Be- 
standteile des Sichtgutes 209 auf einem sich im vesentlichen 
in gleichbleibender Hohe ausbildenden Luf tpolster getragen 
verden, aus dem heraus die Aussichtung dieser leichten 
Teile erfolgt, d.h. die Teile durch die auf steigende Sicht- 
luft iiber die Sichtleitung 234 abgefordert werden. Die 
schwereren Bestandteile des Sichtgutes 209 werden hingegen 
in der Wirbelzone gehalten, d.h. sie befinden sich zeit- 
veise auf dem Luf tpolster und zeitveise in Kontakt mit 
dem Vibrationsforderer 201 und verden auf diese Weise ge- 
trennt von den leichteren, nach oben abgef orderten Bestand- 
teilen aus dem Sichtschacht 216 her ausgef order t. Dabei wird 
das AbfcJrdern der schvereren Bestandteile zusStzlich durch 
die Meigung des Vibrationsforderers 201 untersttitzt und 
damit auch der Sichtvorgang beschleunigt, was insbesondere 
bei groflen Durchsatzmengen des sichtgutes 209 von Bedeutung 
1st. Die im Bereich des Vibrationsf orderers 201 verbleiben- 
den schvereren Bestandteile erhalten zusatzlich zu den 
durch die Vibration erzeugten Impulsen durch die Neigung 
des Vibrationsforderers 201 eine Beschleunigung in der 
Abf Qrderrichtung . . 

Die ausgeschiedenen Teilchen 246 des Sichtgutes 209 gelan- 
gen zum Filter 237 # wo sie abgeschieden und entfernt wer- 
den, v&hrend die durch den Vibrationsforderer 20-1 abgef Sr- 
derten schvereren Bestandteile dem Auff angbehaiter 242 
zugeftlhrt werden. 

- 13 - 
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Der Vorteil der Erfindung besteht darin, dafl unter weit- 
gehender Schonung des Sichtgutes ein sehr gutes Sichter- 
gebnis gewahrleistet ist depart r dafi einerseits nur die 
Teilchen von der Sichtluft mitgerissen werden, die wirklich 
ausgesichtet werden sollen, dafl andererseits aber auch 
alle Teilchen, die ausgesichtet werden sollen, von der Sicht 
luft erfaBt werden* Die Erfindung bietet auBerdem die Mog- 
lichkeit, das Sichtgut wahrend des Sichtvorganges gleich— 
zeitig durch die Sichtluft zu konditionieren, beispiels- 
weise zu trocknen. 
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Patentanspr u c h e 



y Verfahren zum Sichten eines Gutes der tabakverarbei ten- 
den Industrie mi t Bestandteilen von unterschiedlicher Be- 
schaffenheit, insbesondere unterschiedlicher GroBe und 
unterschiedlichem spezifischen Gewicht, welches in einem 
ununterbrochenen Strom gef order t unci quer zur Forderrich- 
tung von einem auf steigenden Luf tstrom. durchstrbmt wird, 
welcher den ausgesichteten Teil des Gutes abfiihrt, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Sicht luf tstrom so gefuhrt und ein- 
stellbar ist, dafl sich seine Geschwindigkeit oberhalb des 
einer Vibration unterworf enen Sicht gutes der art vermindert, 
daB das Sichtgut auf einem sich im x/esentlichen in gleichJ- 
bleibender H5he ausbildenden Luftpolster getragen wird, aus 
velchem heraus die Sichtung schwebeleichter Bestandteile 
erfoigt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der kontinuierliche Strom des Sichtgutes durch eine dosier- 
te Aufgabe des Sichtgutes konstant gehalten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor der Beauf schlagung durch den Sicht luf t- 
strom der kontinuierliche Strom des Sichtgutes vergleich- 
mafligt wird. 

4. Verfahren nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dafl das Sichtgut in einer im 
wesentlichen beschaffenheitsabhangigen Schichtung seiner 
Bestandteile auf dem Luftpolster getragen wird. 
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5. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB das Sichtgut aureinanderf ol- 
gende Sichtstuf en mit voneinander getrennten, fur sich 
einstellbaren Sichtluf tzufiihrungen durchiauft. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Sichtgut in der in Forderrichtung jeweils folgenden 
Sichtstufe der mehrstufigen Sichtstrecke mit einer hoheren 
Luftgeschvindigkeit durchstromt wird als in der vorhergehen- 
den Sichtstufe. 

7. Verfahren nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB der ausgesichtete Teil des 
Sichtgutes aus dem Sichtluf tstrom herausgef iltert wird und 
die Sichtluft zur Bildung eines Kreislaufes saugseitig zuriick- 
geftihrt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Sichtluf tstrom nach dem Durchtritt durch das Sichtgut 

in den Einf lufibereich eines elektrostatischen Feldes gelangt. 

9. Vorrichtung zum Sichten eines Gutes der tabakverarbei- 
tenden Industrie mit Bestandteilen von unterschiedlicher 
Beschaffenheit, insbesondere unterschiedlicher GroBe und 
unterschiedlichem spezifischen Gevicht, mit einem das Gut 
in einem ununterbrochenen Strom transportierenden SichtfcSr- 
derer und einer einen aufsteigenden Luftstrom quer durch 
den Sichtforderer richtenden Druckerzeuger , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sichtf Brderer als Vibrationsf5rderer (1; 101) 
mit in StrSmirngsrichtung des Sichtluf tstromes divergierenden 
Piihrungsfiachen (32, 33; 132, 133) ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Vibrationsf Qrderer (i ) eine Dosiervorrichtung (i2) 
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vorgeschaltet ist. 

11, Vorrichtung nach Anspruch 9 "und/oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der in Forderrichtung vor der Sichtzone befind- 
liche Teil des Vibrationsf order ers (l) als abwarts geneigtes 
Stufenblech (8) ausgebildet ist. 

12. Vorrichtrung nach einem oder mehreren der Anspruche 9 
bis 11 y dadurch gekennzeichnet, dafi dem Vibrationsf or der er 
(l) zwei im wesentlichen gegeneinander abgeschlossene 
Sichtschachte (16, 17) zucjeordnet sind, welche mit zwei 
vorieinander unabhangigen f in ihrem Luf tdurchsatz durch 
Stellmittel (23 9 24) veranderbaren Druckerzeugern (18, 19) 
versehen sind. 

13» Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet 9 
dafi der S icht luf tstrom des in Forderrichtung des Vibrations- 
forderers (1 ) nachgeschalteten Druckerzeugern (19) auf einen 
hoheren Druck eingestellt ist als der des vorgeordneten 
Druckerzeugers ( 1-8 ) • 

14. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Ansprtiche 9 
bis 13* gekennzeichnet durch einen saugseitig zu den Druck- 
erzeugern (18, 19> zuroickgefuhrten Lei tungs Strang (39, 41 ) , 
in velchem Filter (37* 38) zum Abscheiden des ausges icht eten 
Gutes angeordnet sind* 

15. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafi in der Stromungsrichtung des S icht luf tstromes ein elek- 
trostatisch aufladbarer Abforderer (149) vorgesehen ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
der elektrostatisch aufladbare Abforderer (14?) quer zur For- 
derrichtung des Vibrationsf orderers (101) antreibbar ist. 
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17. Vorricktung nach einem Oder mehreren der Ansprtiche 9 
bis 16, dadurch gekennzeichnet f daB der Vibrationsf orderer 
(201) im Bereich der Sichtzone (216) mit einer in der 
Forderrichtung des Sichtgutes (209) verlaufenden Neigung 
angeordnet 1st. 
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